ie Blechexpo auf
der Neuen Messe
in Stuttgart steht

in diesem Jahr unter dem
Vorzeichen des Optimis-
mus, der innerhalb der
Branche herrscht. Gleich-
zeitig machen die unveran-
dert hohen Materialpreise
fur rostfreie Edelstahle vie-
len Marktteilnehmern er-
heblich zu schaffen. Ge-
nau dieser Preisdruck ist

einer der wesentlichen
Griinde, warum das The-
ma ,MaRanfertigung® fir
die blechverarbeitende In-
dustrie immer wichtiger
wird.

Denn Werke und Handels-
hduser bieten Bleche in
der Regel nur in Standard-
formaten an. Deshalb fallt
der Schrottanteil bei der
Fertigung komplizierter
Laser-/Stanzteile meist
sehr hoch aus. Weist das
Standardblech dann noch
einen aufwendigeren Grad
der Anarbeitung auf (bei-
spielsweise Dekorschliff),
kommt dem Verarbeiter

Partielles Beschichten
hochwertig geschliffen-

und/oder gebiirsteter Band-
oberflachen mit selbstkle-

benden Schutzfolien
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dieser Verschnitt umso
teurer.

Vogel-Bauer zahlt deutsch-
landweit zu den fihrenden
Spezialisten fir hochwer-
tige Anarbeitung von Fla-
cherzeugnissen aus Edel-
stahl-Rostfrei und bietet
auf diesem Gebiet eben-
so mallgeschneiderte wie
rationelle L6ésungen. Ne-
ben hdchster Prazision in
punkto Langentoleranz

und Rechtwinkeligkeit
spricht vor allem die gro-
Re Bandbreite an verflig-
baren Anarbeitungsleis-
tungen fir das mittelstan-
dische Familienunterneh-
men. So werden Spezial-
Platinen auf Wunsch mit
individueller Oberflachen-

Edelstahl mit Service

sBandleader
gibt Ton an

Das Solinger Edelstahl-Service-Center Vogel-Bauer bie-
tet individuelle Fertigung von Prézisionsplatinen aus

rost-, sdure- und hitzebestandigen Stahlbandern.

beziehungsweise Kanten-
bearbeitung geliefert. Die
Oberflachen von Coilmate-
rial bis 680 mm Breite und
in Dicken von 0,2 bis 3,0
mm kénnen auf eigenen
Bandanlagen geschliffe-
nen und/oder geburstet

Optional kénnen
Schnittkanten

an Spaltbandern bear-
beitet werden, entwe-
der unter Spanabnah-
me (hier: Entgraten)
oder mittels
Kaltumformung

werden. Die Oberflachen
lassen sich bei Bedarf voll-
flachig oder partiell mit
den unterschiedlichsten
Schutz- oder Ziehfolien
beschichten. Falls erfor-
derlich, werden die Langs-
kanten unter Spanabnah-
me (Entgraten, Hobeln

oder Arrondieren bis 300
mm Breite) oder mittels
Kaltumformung (Walzar-
rondieren und Planwalzen
bis 100 mm Breite) bear-
beitet. Alle Platinen, aus-
gehend vom Coil (bis ma-
ximal 1.000 mm Breite)
auf individuelle Malke zu-
geschnitten, werden nach
Kundenwunsch verpackt
und termingerecht ausge-
liefert. Hierfir empfehlen
sich just-in-time bezie-
hungsweise kanban-Ver-
einbarungen.






