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W
er Rohre sucht,

wird die Michel-

felder Gruppe

finden. Insbesondere

wenn es sich um Rohre

aus rost-, säure- und hit-

zebeständigen Edelstahl-

Güten handelt, die es nicht

in Standardausführung

beim Händler gibt.

In solchen Fällen sind

maßgeschneiderte Rohre,

zum Beispiel mit Sonder-

durchmessern oder Son-

Für höchste Wirtschaftlichkeit im mittleren Serienbereich:

Edelstahl-Rohre

aus Präzisionsplatinen

Edelstahl-Rohre, die nicht als handelsübliche Ware erhältlich sind, liefert die Mi-

chelfelder GmbH - West in Zusammenarbeit mit dem Solinger Edelstahl-Service-

Center Vogel-Bauer. Ob rund, oval oder polygon: Jedes Rohr, auch in kleiner oder

mittlerer Serie, wird gemäß individueller Kundenvorgabe aus Präzisionsplatinen

gefertigt.

wasserspeichern für die

Haustechnik ist die Sani-

Bei der Michelfelder

GmbH - West in Haan, un-

blech hergestellt werden.

Dabei werden die von Vo-

derformen, die einzig mög-

liche Lösung. Erste Ver-

wendung fanden diese

Rohre in der Automobilzu-

lieferindustrie als Umman-

telung von Katalysatoren.

Zwischenzeitlich zeichnet

sich ein wesentlich breite-

res Einsatzspektrum ab.

Beispielsweise bei der

Herstellung von Warm-

tärindustrie mit solchen

Problemstellungen kon-

frontiert und bedient sich

zunehmend der Rohrferti-

gung aus Edelstahl-Plati-

nen. Die Erschließung

weiterer Märkte (Haus-

haltswaren, Nahrungsmit-

telindustrie, Architektur,

und so weiter) steht unmit-

telbar bevor.

weit von Düsseldorf in zen-

traler Lage an der Rhein-

schiene mit optimaler An-

bindung an das Autobahn-

netz gelegen, können so

genannte Kurzrohre

(Durchmesser: 80 bis 400

mm, Länge: 80 bis 1.000

mm, Dicke: 0,4 bis 2,0

mm) aus Edelstahl Rost-

frei, Aluminium oder Stahl-

Runde Sache:

Herstellung eines Rohrman-

tels aus Edelstahl-Rostfrei

für die Thermotechnologie

gel-Bauer gelieferten Pla-

tinen im Hause  Michelfel-

der auf einer CNC-gesteu-

erten 2-Walzen-Rundema-

schine in die kundenspe-

zifische Form gebracht,

bevor eine weitere Spezi-

alanlage das Längsnaht-

Laserschweißen erledigt.

Die geringe Wärmeein-

flusszone dieses Schweiß-

verfahrens garantiert, dass

die hervorragende Qualität

und Beanspruchbarkeit

der Schweißnähte kon-

stant bleibt.

„Unser Fertigungsverfah-

ren ist bei Losgrößen von

einem bis 200.000 Stück

pro Jahr besonders vorteil-

haft. Das gilt nicht zuletzt

für Prototypen und Vorse-

rien, weil wir Entwick-

lungsprojekte von Beginn

an mit unserem konstruk-

tiven Know-how begleiten“

lasergeschweißte Sonder - Profile u. Vierkant - Rohre

aus Edelstahl rostfrei

www.innostahl.de        anfrage@innostahl.de         inkl. Lochbilder und Konturen  INNOSTAHL

Tel.: 0381-8116000       Fax: 0381-8116060             bis 12.000 mm Länge u. 30 mm Dicke    profiles designed by laser



Trßnds

Focus Rostfrßi 21/2008  27

Auf der modernen Querteil-

anlage werden bei Vogel-

Bauer unter Einhaltung

engster Längentoleranzen

Platinen mit präziser Schnitt-

ausführung und bester

Rechtwinkligkeit erzeugt.

erläutert Geschäftsführer

Michael Remillong.

Gleichzeitig scheide in die-

sem Stückzahlenbereich

das Verfahren der kontinu-

ierlichen Rohrfertigung aus

Gründen der Unwirtschaft-

lichkeit aus, da sich die

hohen Werkzeugkosten

negativ auf die Stückkos-

ten auswirkten.

Der Hauptlieferant, Vogel-

Bauer/Solingen, keine

zehn Kilometer von Haan

entfernt, ergänzt das kun-

denfreundliche Fertigungs-

verfahren geradezu ideal.

„Wir sind dafür bekannt,

Werkstoffe in relativ kurzer

Zeit zu erproben und ent-

sprechende Verfahren zu

arbeitung von Flacher-

zeugnissen aus Edelstahl

Rostfrei.

Die Edelstahl-Zuschnitte

für maßgeschneiderte

Kurzrohre werden auf einer

modernen Querteilanlage

unter Einhaltung engster

Längentoleranzen mit prä-

ziser Schnittausführung

und bester Rechtwinklig-

keit erzeugt. Die Breite

entwickeln, um Halbzeuge

beziehungsweise Produk-

te flexibel und schnell auf

den Weg zu bringen“, ver-

weist Gerald Vogel, tech-

nischer Geschäftsführer,

auf die Vorzüge seines

Hauses. Das mittelständi-

sche Familienunterneh-

men zählt deutschlandweit

zu den führenden Spezia-

listen für hochwertige An-

des Spaltbandes stellt da-

bei die spätere Rohrlänge

dar. Bei Bedarf werden die

Platinen mit individueller

Oberflächen- beziehungs-

weise Kantenbearbeitung

geliefert.

So können die Oberflä-

chen von Coilmaterial bis

680 mm Breite und in

Dicken von 0,2 bis 3,0 mm

auf eigenen Bandanlagen

geschliffen und/oder ge-

bürstet werden. Die

Längskanten, das heißt

die späteren Rohrenden,

lassen sich je nach An-

wendungsfall unter Span-

abnahme (Entgraten, Ho-

beln oder Strehlarrondie-

ren bis 300 mm Breite)

oder mittels Kaltumfor-

mung (Walzarrondieren

und Planwalzen bis 100

mm Breite) sehr wirt-

schaftlich bearbeiten.




