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Kooperation von Michelfelder und Vogel-Bauer

Im Westen was Neues:

Maßgeschneiderte

Kurzrohre in Top-Qualität

E
rfolgreiche Partner-

schaften basieren

in der Regel auf

Win-Win-Situationen. Das

bedeutet konkret, dass

die Zusammenarbeit zum

jeweiligen Nutzen der Be-

teiligten verläuft. Ein gutes

Michelfelder Automotive
GmbH und der Vogel-Bau-
er KG.

schaftlich effiziente Ferti-
gung hochwertiger, maß-
geschneiderter Kurzroh-

Übereinstimmungen auf.
Darüber hinaus ergänzen
sich die jeweiligen Ferti-
gungsmöglichkeiten hin-
sichtlich der gemeinsa-
men Ziele in idealer Wei-
se.
Beide Betriebe gelten als

Zwei mittelständische Familienunternehmen, die auf qualitativ hochwertige Lö-

sungen in Edelstahl setzen, intensivieren ihre Kooperation. Vogel-Bauer in Solin-

gen stellt Edelstahl-Zuschnitte her, aus denen bei Michelfelder Automotive in Fluorn-

Winzeln im Schwarzwald maßgeschneiderte Kurzrohre gefertigt werden. Zum 01.

Juli 2006 wird die „Michelfelder GmbH - West“ als Tochter mit eigener Produktion

in Haan nahe Düsseldorf eröffnet. Kunden profitieren von der Liaison durch kurze

Reaktionswege und einer bewährten Prozesskette.

Optional können

Schnittkanten

an Spaltbändern

bearbeitet werden,

wodurch wesentlich

aufwändigeres Entgra-

ten der Fertigrohren-

den entfällt

Beispiel hierfür ist die seit
zwei Jahren bestehende
Kooperation zwischen der

Die gemeinsame Zielset-
zung ist klar definiert: Im
Zentrum steht die wirt-

ren, beispielsweise für Ab-
gassysteme, Filtertechnik
sowie Heizungs- und Sa-
nitärtechnik.
Die beiden mittelständi-
schen Familienunterneh-
men weisen in Bezug auf
Struktur, Philosophie, In-
novationskraft und Flexibi-
lität erstaunlich hohe

Kooperation

mit effizienter

Aufgabenteilung

und hoher

Prozesssicherheit
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Experten in der Edelstahl-
Anarbeitung, wobei die
Schwerpunkte unter-
schiedlich gelagert sind.
Innerhalb des Gesamtfer-
tigungsprozesses, der
vom Edelstahl-Band bis
zum Kurzrohr nach Maß
reicht, ergänzen sich die
jeweiligen Fertigungsmög-
lichkeiten hervorragend.

Vogel-Bauer, 1945 als
Handelsunternehmen ge-
gründet, hat sich über die
Jahrzehnte bei der Anar-

beitung rost-, säure- und
hitzebeständiger Bänder
und Bleche zu einem der

maschine, mit der eventu-
elle Unebenheiten im
Spaltband eliminiert wer-
den.
An der im „Stop&Go“-Ver-
fahren betriebenen Quer-
teilschere werden unter
Einhaltung engster Län-
gentoleranzen Platinen
mit präziser Schnittausfüh-
rung und exakter Recht-
winkeligkeit erzeugt.
Die Zuschnitte werden
mittels Vakuumstapler
kratzerfrei und kanten-
genau auf spezielle
Mehrwegpaletten ab-
gelegt, verwogen und
vor dem Versand mit
einer

opti-
m a l
schüt-
zenden
Trans-
portver-
packung versehen.

Die Michelfelder Automo-
tive GmbH firmiert eigen-
ständig innerhalb der Mi-
chelfelder Gruppe, die auf
eine mehr als 30-jährige

Geschichte zurückblickt.
Ihre besondere Kompe-
tenz liegt in der Herstel-
lung von Kurzrohren mit
Sonderformen. Hierfür hat
man in den vergangenen
Jahren durch umfangrei-
che Investitionen entspre-
chende technologische
Voraussetzungen ge-
schaffen. Im Hause Mi-

chelfel-
der

wer-
d e n

d i e
Plat i -

nen je
nach Art der Anwendung
weiter verarbeitet, zum Bei-

teilen von Kaltbreitband zu
Spaltbändern, die Bearbei-
tung der Oberflächen und
Schnittkanten sowie das
abschließende Richten
und Querteilen zu Zu-
schnitten.
“Kernstück“ der brandneu-
en Querteilanlage von
Burghardt + Schmidt ist
eine Hochleistungsricht-

Wirtschaftlichste

Fertigung: Flexibel im

Durchmesser, präzise,

stabil und schnell

werden Längs-

schweißnähte gelasert

Auf der neuen

Querteilanlage von

Burghardt+Schmidt

produziert Vogel-Bauer

„Präzisionsplatinen“

Edelstahl-Zuschnitte

von höchster

Präzision sind die

Basis für Kurzrohre

führenden Spezialisten in
Deutschland entwickelt.
Im Rahmen der Koopera-
tion mit Michelfelder über-
nimmt der Service-Betrieb
von Vogel-Bauer die ersten
Stufen der Anarbeitung.
Dazu zählen das Längs-

Rohrumformung mit

profundem Know-How

und wirtschaftlichsten

Technologien

spiel kann der Einsatz ei-
ner 2-D-Laseranlage sinn-
voll sein. Zum einen ist das
Laserschneiden in Einzel-
fällen wirtschaftlicher, zum
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anderen können bestimm-
te Applikationen - wie spe-
zielle Bohrungen und Ra-
dien - ausschließlich mit
diesem Verfahren realisiert
werden. In 80 % aller Fäl-
le jedoch werden die von
Vogel-Bauer gelieferten
Platinen ohne Zwischen-
stufe auf einer CNC 2-
Walzen-Rundenmaschine
in die erforderliche Form
gebracht.

Entscheidender Vorteil der
Rollverformung ist, dass
der Radius frei gestaltet
werden kann. Die Schwarz-
wälder Spezialisten reali-
sieren sowohl polygone
und ovale Rohrformen als
auch konische Kegel.

Die 100 %ige Reprodu-
zierbarkeit wiederum bil-
det die Grundlage für ex-
zellente Qualität beim
Längsnaht-Laserschwei-
ßen. Einer der Vorzüge
dieses Verfahrens besteht
darin, dass durch die ge-

ringe Wärmeeinflusszone
hochpräzise Schweißnäh-
te bei gleichzeitig siche-
rem Prozessverlauf er-
reicht werden. Außerdem
bleibt die Qualität der
Schweißnähte auch bei
relativ hohen Schweißge-

schwindigkeiten konstant.
Weil kein Zusatzwerkstoff
benötigt wird, ist das Ver-
fahren ebenso wirtschaft-
lich wie unkompliziert. Von
Vorteil ist darüber hinaus,
dass eine enorme Flexibi-
lität selbst bei kleineren

Eine Hochleistungsrichtma-

schine eliminiert den un-

vermeidlichen Coilbogen

ebenso wie eventuelle Un-

ebenheiten im Spaltband
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Losgrößen mit unter-
schiedlichen Durchmes-
serwerten gegeben ist.
Sowohl CNC-Runden als
auch Laserschweißen er-
ledigen bei Michelfelder
Anlagen von Weil Engi-
neering.
Auf Wunsch werden die
Rohre mittels einer spezi-
ellen Anlage kalibriert, ex-
pandiert oder gesickt.
Sämtliche Fertigungspro-
zesse werden durch die
gemäß dem ISO-Standard
9001:2000 zertifizierte
Qualitätssicherung durch-
gängig begleitet.
Im hauseigenen Mess-
raum prüfen QS-Mitarbei-
ter die Kurzrohr-Chargen
in der Regel stichproben-
artig mit sämtlichen erfor-
derlichen Messmitteln vor
der endgültigen Freigabe.
Darüber hinaus besteht
die Mög-
l ichkeit,
unter an-
d e r e m
Schliffbil-
der von
Schweiß-
v e r b i n -
d u n g e n

mikroskopisch auszuwer-
ten.

Funktionierte die Zusam-
menarbeit bislang selbst
über die Distanz von mehr
als 400 km reibungslos
und flexibel, so erreicht die
Kooperation ab Mitte des
Jahres eine neue Dimen-

sion. Die Michelfelder
Gruppe eröffnet zum 01.
Juli 2006 in Haan, unweit

d e s
Solinger

Edelstahl-
Service-Cen-
ters Vogel-

Bauer, einen
neuen Produkti-

onsstandort. Michael Re-
millong, Produktionsleiter
der neu gegründeten Mi-

chelfelder GmbH - West
bringt die Vorzüge für Kun-
den auf den Punkt: “Kur-
ze Kommunikationswege

Runde Sache:

Ein vorbereiteter

Blechzuschnitt wird auf

der CNC-Rundenma-

schine in Form ge-

bracht - Runde, ovale

und polygone Konturen

sind ebenso machbar

wie konische Kegel

tig sowie preislich attrak-
tiv.“
Demnach bleibt im Wes-

ten also doch manches wie
es war. So zum Beispiel
„die ständige Bereitschaft,
auf individuelle Kunden-
wünsche einzugehen“, wie
Gerald Vogel, Geschäfts-
führer Technik der Vogel-
Bauer KG, betont. Neuar-
tig sind jedoch die Mög-
lichkeiten, dieses Vorha-
ben im Segment „Kurz-
rohrfertigung“ in die Tat
umzusetzen. Und ent-
sprechend gewinnbrin-
gend ist der daraus entste-
hende Nutzen für die Kun-
den.

zu unserem Partner ver-
sprechen zusätzliche Fle-
xibilität. Zudem lassen

Selbst komplizierte

Ausnehmungen

und Schnitte sind

in verschiedenen

Größen möglich

Ab Juli 2006

in unmittelbarer

Nachbarschaft

sich durch die günstige
Anbindung an die Haupt-
verkehrsadern schnellste
Reaktions- beziehungs-
weise Fertigungszeiten
realisieren. Dank der be-
währten Prozesskette
sind unsere maßge-
schneiderten Rohre nach
wie vor qualitativ hochwer-


