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Prazisions-Langsteilanlage
spaltet Bleche effizient

Die Ansprtiche an die Prozess- und Produktqualitat in der Spaltbandfertigung
sind enorm, ihre Tendenz ist steigend. Vor diesem Hintergrund setzt das in So-
lingen anséassige Edelstahl-Service-Center \logel-Bauer auf die bestandige, suk-
zessive Modernisierung des auf Edelstahlanarbeitung spezialisierten Maschi-
nenparks. Der juingste Neuzugang unter dem Dach des Familienunternehmens

ist eine hochprazise Léngsteilanlage.

WOLFGANG PFAU

erledigt beim Service-Center Vogel-

Bauer das Spalten von maximal
700 mm breiten und zwischen 0,2 und
3,0 mm dicken Edelstahlbandern. Durch
ihre besondere Auslegung ist die Anlage
zur schonenden Bearbeitung von hochwer
tigen beziehungsweise extrem empfind-
lichen Bandoberflachen bestens geeignet.

Wurde im Bereich Querteilen bereits
2006 kraftig in eine solche Anlage
1000 mm x 0,3 bis 3,0 mm investiert, so
hat Vlogel-Bauer nun auch im Bereich Langs-
teilen entsprechend nachgezogen.

Die neue Langsteilanlage fir hochprazise
Bearbeitungsprozesse erganzt seit weni-
gen Wochen den Maschinenpark des Solin-
ger Traditionsunternehmens. Aus Sicht
ren Geschaftsleitung ist diese neuerliche

" b

b E ine neu installierte Langsteilanlage

Ersatzinvestition ein weiterer zielfUhrender
Schritt: , Mit der Anschaffung verfolgen wir
in erster Linie die ebenso deutliche wie
nachhaltige Steigerung von Wirtschaftlich-
keit und Qualitdt in unserer Spaltbandferti-
gung’ erlautert Gerald Vogel, technischer
Geschaftsfihrer, und fahrt fort: ,,Da viele
unserer Kunden groRen Wert auf Band-
oberflachen in hochwertiger Ausfiihrung
legen, haben wir bei der Planung der Anla-
ge besonderes Augenmerk auf eine scho-
nende Oberfldchenbehandlung gelegt.”
Geschaftsfihrer Lutz Vogel, zusténdig fur
den kaufméannischen Bereich, erganzt: , Ei-
ne altere Bandlinie, welche den gestiege-
nen Qualitatsansprichen unserer Abneh-
merschaft nicht mehr entsprach, haben wir
zugunsten der neuen Anlage folgerichtig
ausgemustert.”
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Bild: Vogel-Bauer

An zentraler Stelle wird die Linie vom Hauptsteuerpult aus bedient.
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Beriihrungslose Dicken- und Profiliiberwachung mit einem Lasermessbiigel.

Den Zuschlag zur Lieferung der neuen
Prazisions-Langsteilanlage, welche intern
die Bezeichnung LZ3N flhrt, erhielt die Til-
gert Walzwerksmaschinenbau GmbH, Iser
lohn. Hierfir nennen die Brlider Vogel gleich
mehrere Grinde: ,Wir arbeiten bereits seit
einigen Jahren vertrauensvoll mit der Firma
Tilgert zusammen, die in dieser Zeit diverse
Optimierungen an den bestehenden Langs-
teilanlagen zu unserer vollsten Zufrieden-
heit ausgefihrt hat.”

Zudem seien die Konstrukteure von Til-
gert im Rahmen der Ausschreibung ohne
Wenn und Aber auf die speziellen Wiinsche
des Solinger Anarbeitungsbetriebes einge-
gangen. Dabei konnten die Iserlohner durch
technische Neuerungen umfassend Uber
zeugen, nicht zuletzt auch anhand der Re-
ferenzen von bereits ausgelieferten Anla-
gen. Die rdumliche Nahe sieht man eben-
falls als Pluspunkt an, da dies Potenzial fur
klnftige Erweiterungen und Optimierungen
an jener Linie bietet.

Dass die neue Anlage den Kunden in
mehrfacher Hinsicht zusatzlichen Nutzen
bietet, steht fir Gerald Vogel aufder Zweifel:
., Das Herzstlick einer Langsteilanlage ist
und bleibt die Kreismesserschere. Wir ha-
ben uns flr eine hochprazise und dennoch
auRerst robuste Variante aus dem Hause
Tilgert entschieden, mit welcher wir unser
erweitertes Bandspektrum, das heifst die
Anarbeitung von Edelstahlbdndern mit ei-
ner Breite von maximal 700 mm sowie ei-
ner Starke von 0,3 bis zu 3,0 mm, prozess-
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sicher realisieren kénnen. Unsere Kunden
werden von der neuen Anlage vor allem
dadurch profitieren, dass wir exakt zuge-
schnittene Spaltbdnder mit noch geringeren
Schneidgrathdhen liefern werden.” Zudem
sei man wegen der soliden Bauweise der
Schere in der Lage, bis 1,5 mm Materialdi-
cke auch hoherfeste Gliten, wie etwa Fe-

Bremsgeriist am Auslauf der 12 m tiefen
Schlingengrube.
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derbandstahl, anzuarbeiten. Konstruktiv
wurde darauf geachtet, dass insbesondere
hochglanzendes Coilmaterial die Anlage
maoglichst schonend durchlauft. So findet
sich beispielsweise im Bremsgerist keine
Bandumlenkung, an der durch Relativbe-
wegungen die empfindlichen Oberflachen
geschadigt werden kénnten. Des Weiteren
sei hierzu die Separierwelle am Aufwickel-
haspel genannt, die synchron mit dem
Bremswagengerist vertikal hochfahrt und
auf diese Weise kontinuierlich Uber den
Oberflachen der Spaltbédnder schwebt, oh-
ne diese zu berihren.

Die von Tilgert derart gestaltete Wickel-
technik sichert Uberdies eine duferst kan-
tengerade Aufwicklung Uber alle Coilwin-
dungen hinweg, selbst dann, wenn Einzel-
lader unmittelbar vor dem Haspelkopf ge-
dreht werden.

Zu den herausragenden technischen
Highlights der Langsteillinie gehdrt nach
Ansicht der Solinger Edelstahlprofis unter
anderem die Kaschieranlage, mit der schiit-
zende und technische Selbstklebefolien
ein- oder beidseitig auf die Bandmaterialien
aufgebracht werden konnen. Die Vorteile
erlautert Gerald Vogel: ,, Auf Wunsch kdnnen
alle Edelstahlerzeugnisse mit individuellen
Folienbeschichtungen versehen werden.
Damit garantieren wir unseren Abnehmern
unter anderem einen sicheren Oberflachen-
schutz fir Fertigungsprozesse wie Abkan-
ten, Profilieren, Biegen undTiefziehen.!” Im
Vergleich mit den éalteren Linien kénnen bei
der neuen LZ3N gréfiere Folienrollen mit
hoher Lauflange eingesetzt werden. Der
Vorteil fir die Kunden liegt klar auf der
Hand: Die Anzahl an Folienansatzen, aus-
geldst durch einen Folienrollenwechsel,
wird dadurch deutlich reduziert.

Um konstant hohe Prézision und zuver
lassige Prozesse zu gewahrleisten, ist im
Einlauf der Anlage ein beriihrungslos arbei-
tendes LaserDickenmesssystem installiert.
Es erlaubt die Uberpriifung der Istdicke des
Materials Uber die volle Bandbreite. Auf
Wunsch kénnen sogar Protokolle der Di-
cken- und Profilmessung angefertigt wer
den.

Lutz Vogel restimiert: ,Mit dem gewahl-
ten Abmessungsspektrum positionieren
wir uns am Markt auf ideale Weise genau
zwischen den Adjustagen der Hersteller
und Rerollerwerke von Edelstahlbandern.
In dieser Nische flihlen wir uns nach wie
vor sehr wohl. Sie ist die Basis flr unseren
inzwischen nicht mehr ganz so beschei-
denen Beitrag zur Marktversorgung mit
Edelstahlflacherzeugnissen.”
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